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PROGRAM USPOSABLJANJA
VARILCEV

ZA NACIONALNO
POKLICNO KVALIFIKACHIO (NPK)

po sledecih postopkih:

2 rocéno obloéni/obloéna varilec/varilka
2 MIG/MAG varilec/varilka
o TIG varilec/varilka

2 plamenski varilec/varilka



Program priprav na postopek preverjanja in potrievanja NPK - iz roénega oblo¢nega varjenja
Ro¢no oblo¢no varjenje je taliino varjenje, pri katerem daje
elektri¢ni oblok toploto, ki je potrebna, da se osnovni in dodajni
material raztalita in zlijeta v nelocljivo celoto. Dodajni material je
elektroda, katero vpnemo v drzalo ter z njo varimo.

Kljub vse vegji avtomatizaciji varjenja, lahko trdimo, da je postopek
ro€nega obloénega varjenja pri dolo¢enih delih Se vedno
nezamenljiv postopek.

Program je sestavljen iz teoreticnega dela (3 dni - predavanje v
»Power Point« tehniki) ter prakticnega dela (13 dni — vaje varjenja po rono oblo¢nem
postopku). Zadnji dan je namenjen izpitu iz teorije in prakse ter a-testiranju udeleZenca.
Vsakemu udelezencu namre¢ podarimo a-test v horizontalni legi (PA) po EN 287/1.

Proqram priprav na postopek preverjanja in potrievanja NPK - iz varjenja po MAG postopku

¢ Po postopku MAG gori oblok med taljivo, golo varilno Zico, ki
neprestano doteka in osnovnim materialom, zas¢itni plin pa varuje
osnovni in dodajni material pred S$kodljivim vplivom atmosfere.
Dodajni material je na kolutu navita varilna zica, katera priteka
avtomatsko skozi Sobo na varilnem gorilniku.

Postopek je bil razvit . 1949, danes pa je najpogosteje uporabljen
postopek. Zanj je znacilna enostavnost uporabe ter visoka
produktivnost.

Program je sestavljen iz teoretiCnega dela (3 dni - predavanje v
»Power Point« tehniki) ter prakti¢cnega dela (13 dni — vaje varjenja po
MAG postopku). Zadnji dan je namenjen izpitu iz teorije in prakse ter a-testiranju udelezenca.
Vsakemu udelezencu namre¢ podarimo a-test v horizontalni legi (PA) po EN 287/1.

Program priprav na postopek preverjanja in potrievanja NPK - iz varjenja po TIG postopku

Po postopku TIG (WIG) gori oblok med netaljivo volframovo elektrodo in
osnovnim materialom, zaSc¢itni plin pa varuje osnovni in dodajni material
pred Skodljivim vplivom atmosfere. Dodajni material (varilno palico)
dodajamo od strani, podobno kot pri plamenskem varjenju.

Postopek se je razvil v letih 1940 — 45, danes pa po njem lahko varimo
skoraj vse kovine in zlitine. Je najkvalitetnejSi rocni oblo¢ni postopek.
Program je sestavljen iz teoretiCnega dela (3 dni - predavanje v »Power
Point« tehniki) ter prakticnega dela (13 dni — vaje varjenja po TIG
postopku). Zadnji dan je namenjen izpitu iz teorije in prakse ter a-
testiranju udelezenca. Vsakemu udelezencu namre¢ podarimo a-test v
horizontalni legi (PA - cev z obra¢anjem) po EN 287/1.

Program priprav na postopek preverjanja in potrievanja NPK - iz plamenskega varjenja

2 Plamensko varjenje je postopek varjenja s taljenjem, pri katerem je plamen
vir toplote, ki je potrebna, da se osnovni in dodajni material segrejeta do
talis¢a. Dodajni material (varilno palico) dodajamo od strani, z drugo roko
pa vodimo gorilnik.
Postopek plamenskega varjenja je nezamenljiv pri varjenju cevi, raznih
montaznih delih in tam kjer ni na voljo elektricnega toka.
Program je sestavljen iz teoretiCnega dela (3 dni - predavanje v »Power
Point« tehniki) ter prakti¢nega dela (13 dni — vaje varjenja po plamenskem
postopku). Zadnji dan je namenjen izpitu iz teorije in prakse ter a-testiranju
udelezenca. Vsakemu udelezencu namre¢ podarimo a-test v horizontalni
Iegl (PA - cev z obracanjem) po EN 287/1.




Vsebinski del programov, za priprave na postopke preverjanja in potrievanja NPK
Teoreticni del (24 ur) — vsi programi:
e elektri¢ni tok (plamen) — vir toplote
varilna oprema za varjenje
dodajni in osnovni materiali
tehnologija varjenja
varivost jekel
varilne napake
kvaliteta zvarnih spojev in njihova kontrola
zdravje in varnost

Teoreti¢ni izpit se sestoji iz 15 pisnih vprasan;.

Prakticni del (104 ure) — roéno oloéno (E) in MAG varjenje:
e navarjanje - (ploCevina)
varjenje kotnih zvarov vodoravno FW-PB in navpi¢éno FW-PF- (ploCevina)
varjenje soleznih zvarov vodoravno BW-PA- (plo€evina)
varjenje vogelnih zvarov — FW-PA - (plo¢evina)
varjenje cevi na plos¢o — kotni zvar FW-PB - (ploCevina in cev)

Prakti¢ni izpit se opravlja na a-testnem kosu, kateri velja kot dokazilo za NPK, sestoji
pa se iz varjenja soleznega zvarnega spoja s prevaritvijo korena na plo€evini 10 mm.

Prakticni del (104 ure) — plamensko in TIG (WIG) varjenje:
e navarjanje - (ploCevina)
e varjenje kotnih zvarov vodoravno FW-PB - (plo¢evina)
e varjenje soleznih zvarov vodoravno BW-PA, navpi¢no BW-PF in
stensko BW-PC
e varjenje soleznega zvara na cevi BW-PA - z obra¢anjem (cev)

Prakti¢ni izpit se opravlja na a-testnem kosu, kateri velja kot dokazilo za NPK,
sestoji pa se iz varjenja soleznega zvarnega spoja s prevaritvijo korena na cevi
premera 60,3 mm in debeline 4 mm.

Pravice udelezencev:
Udelezenci vkljuéeni v program priprav na postopke preverjanja in potrjevanja
NPK varilec imajo pravice do:

e placila stroSka programa

. dodatka za aktivnost

. dodatka za prevoz

Prijave in dodatne informacije:

ZAVAR d.o.o.
Mariborska c. 46A, 2352 SELNICA OB DRAVI, SLOVENIJA
www.zavar.si, zavar@zavar.si, tel.: 02/673-02-55, fax.: 02/673-02-57

Vodja izobrazevanja
Jernej Turnsek, E.W.T.
jernej.turnsek@zavar.si, tel.: 02/673-02-53


http://www.zavar.si/
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Postopek pridobitve nacionalne poklicne kvalifikacije (NPK)

1. Uvodna predstavitev

Udelezba na uvodni predstavitvi, kjer je mozZno pridobiti osnovne informacije v zvezi s
postopkom pridobitve poklicne kvalifikacije - ni potrebna, ker udelezenec, vse informacije
pridobi Ze na programu priprav na postopke ugotavljanja in potrjevanja NPK varilec.

2. Prijavav postopek preverjanja in potrjevanja NPK

Obvestilo o izobrazevanju oziroma usposabljanju dobite pri svoji svetovalki. Po
potrditvi pri izvajalcu (ZAVAR), ga vrnete svoji svetovalki.

3. Priprava na preverjanje in potrjevanje NPK:

Obsega udelezbo na pripravi za preverjanje in potrievanje nacionalne poklicne kvalifikacije.
Priprava je sestavljena iz teoreticnega in prakticnega dela in je ze vkljuéena v
program preverjanja in potrjevanja NPK. Namenjena je doseganju strokovnih znanj in
spretnosti udelezenca, dolo€enih s katalogom strokovnih znanj in spretnosti za dolo€eno
poklicno kvalifikacijo. Udelezenci dobe dodatna potrebna znanja.

4. lzdelava zbirne mape (portfolije)

UdeleZenec s pomocjo svetovalca, ki mu ga zagotovi izvajalec preverjanja in potrjevanja
poklicnih kvalifikacij, sestavi zbirno mapo z dokazili in s podatki o sebi. Ustrezna dokazila v
portfoliji dokazujejo, da ima udelezenec spretnosti in znanja, iz kataloga standardov
strokovnih znanj in spretnosti. Oblike dokazil so lahko naslednje: spri¢evalo/a o formalni
izobrazbi, potrdila o delovnih izkuSnjah, potrdila o udelezbi v programih neformalnega
usposabljanja in izobrazevanja, referencna pisma, priznanja, izdelki, fotografije, video
posnetki, ipd. Glavno dokazilo, ki dokazuje udelezen€eve spretnosti in znanja, je
opravljen prakti€ni izpit v obliki a-testa ob zakljuéku programa usposabljanja.

5. Pristop k preverjanju oziroma potrjevanju NPK

Udelezenec pred komisijo izkaze svoje spretnosti in znanja z dokazili iz zbirne mape.
UdelezencCeve spretnosti in znanja, ki niso podprta z dokazili, komisija preveri s
teoretinim in/ali prakti¢nim preverjanjem, ki traja najve¢ 150 min za prakti¢ni del in 30 min
za teoretiCni del. V kolikor ima udelezenec opravljen nas program usposabljanja z a-
testom, se obi€ajno preverja le Se teoreti¢ni del, prakti¢en del pa zgolj nakljuéno.

6. Pridobitev certifikata
Ko udelezenec dokaze zahtevane spretnosti in znanja, dolo€ena s katalogom standardov

strokovnih znanj in spretnosti (na osnovi zbirne mape ter teoreticnega in prakticnega
preverjanja), prejme javno veljavno listino - certifikat.



